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Գլխարկի գործ­
վածքե ձևվածք և 2 
կապիչներ

Գլխարկի ձևան և  
 2 կապիչներ

Խոհարարի գլխարկ 
Ուղղանկյունաձև կտրվածքով կարվածքների 

խմբին է պատկանում խոհարարի գլխարկը: Խոհա­
րարական գլխարկի համար ընտրեք գոգնոցին հա­
մապատասխան գործվածք և սկսեք կարել: 

Ստորև ներկայացնում ենք խոհարարական գլխար­
կի գծագրի կառուցումը ուղղանկյունաձև կտրվածքով.

Գլխարկի գծագրի կառուցում

N Չափսերի 
անվանումները

Չափսերի 
կրճատ 
նշումը

Վերցրած 
չափսերը սմ-ով

1. Գլխի շրջագիծը գլ. շ 50 սմ
2. Գլխարկի 

բարձրությունը գլ. բ. 18 սմ

Կառուցեք ABCD ուղղանկյունը: AB հատվածի 
երկարությունը հավասար է գլխի շրջագծի կեսին 
գումարած 3 սմ (փոթերի համար ): Այսինքն` 

AB=գլշ  : 2 + 3 = 50 : 2 +3 = 28 սմ:		

AB= 28 սմ:
Հատվածի AC երկարությունը հավասար է գլխար­

կի բարձրությանը, այսինքն` AC = գլբ = 18 սմ: Այս­
պիսով՝

AB = 28 սմ: 
AC = 18 սմ: 
Նշեք գլխարկի կապիչների տեղը:
a-ն, b-ն կապիչներ են, որոնց լայնությունը 2 սմ, 

երկարությունը 20 սմ է:
Ստացեք գլխարկի ձևանը, տեղադրեք գործ­

վածքի վրա, գծանշեք, կտրեք:
Գլխարկը կարեք ձեռքի կարերով` հետկարով, 

ծալակարով: Կարվածքի լայնությունը կարգավորեք՝ 
հետևամասում կարելով 2 գոտիանման կապիչներ: 
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Մոդելավորման տարրեր

Կարվածքի ձևի փոփոխությունը և նրա գեղար­
վեստական ձևավորումը կոչվում է մոդելավորում: 
Մոդելավորման գործընթացին մասնակցում են 
նկարիչ-մոդելավորողները, նախագծողները, ձևա­
րարները, դերձակները:

Մոդելավորման գործընթացը հիմնական գծագրի 
վրա ձևափոխություններ անելն է: Հիմնական գծա­
գրով կարելի է կարել ամենապարզից մինչև բարդ 
ձևերով գոգնոցներ, կիսագոգնոցներ, գրպան, գոտի: 

Խոնավաջերմային մշակումներ

Կարվածքների և կարերի մշակման համար 
մեծ դեր ունեն խոնավաջերմային մշակումն երը: 
Դպրոցական արհեստանոցներում խոնավաջեր­
մային մշակումները կատարվում են էլեկտրական 
արդուկի, ջրցանի և հատուկ արդուկի սեղանի 
օգնությամբ: Արդուկը օգտագործելուց առաջ 
անհրաժեշտ է ստուգել արդուկի և էլեկտրալարի 
սարքին լինելը: Արդուկելու ընթացքում անհրաժեշտ 
է կանգնել ռետինե գորգի վրա, իսկ արդուկելուց 
հետո արդուկը պետք է դնել մետաղյա տակդիրի 
վրա: Գործվածքը կամ կարվածքը խոնավա­
ջերմային մշակումից հետո անհրաժեշտ է արդուկը 
չոր ձեռքերով անջատել էլեկտրական հոսանքից:


